
Lampiran 1 

 

Surat Permohonan Ijin Mencari Data 



Lampiran 2 

Hasil Uji Pendahuluan 

 



Lampiran 3  

Hasil Pemeriksaan kadar Krom Pada Limbah Industri Batik Sebelum dan 

Sesudah Dilakukan Elektrokoagulasi 



Lampiran 4 

Peraturan Gubenur Jawa Timur Nomor 72 Tahun 2013 Tentang Baku Mutu Air Limbah UntukIndustri  Tekstil 

 

BAKU MUTU AIR LIMBAH  

UNTUK INDUSTRI  TEKSTIL 

Parameter 

Kadar 

Maksi

mum 

(mg/L) 

Beban Pencemaran Maksimum (kg/ton) 

Tekstil 

Terpadu 

Pencucian 

Kapas, 

Pemintala, 

Penenunan 

Perekatan 

(Sizing-

Desizing) 

Pengikisan, 

Pemasakan 

(Klering-

Soouring) 

Pemucatan 

(Bleaching) 

Merseri 

sasi 

Pencelupan 

(Dyeing) 

Pencetak 

an 

(Printing) 

BOD5 60         

COD 150         

TSS 50         

Fenol Total 0,5         

Krom Total 

(Cr) 

1,0         

Amonia Total 

(NH3-N) 

8,0         

Sulfida (sbg S) 0,3         

Minyak & 

Lemak 

3,0         

pH 6,0 – 9,0 

Volume 

Limbah 

Maksimum 

(M3 per ton 

produk) 

100         
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Peta Lokasi Pengambilan Sampel Industri Batik 

 

 
 
 
 
 

POLTEKKES 

KEMENKES 

SURABAYA PRODI 

D-III SANITASI 

MAGETAN 

 

Keterangan : 

Titik merah adalah tempat lokasi 

Industri Batik 
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DOKUMENTASI  

  

Mendesain Gambar Pada Kain 

Batik 

Proses Mencanting  

  

Pewarnaan Pada Kain Batik Pengambilan Sampel 

 

  

 

Sampel Air Limbah Adaptor 12 Volt 5 Ampere 

 



  

Plat Alumunium Penjepit Buaya 

  

Kawat Tembaga Pipa dan Kran 

  

Gergaji Besi Solder 



  

Bak Plastik Pemasangan Kran 

  

Pembuatan Lubang Untuk Tempat 

Kawat Tembaga 

Bak Elektrokoagulasi 

  

Proses Elektrokoagulasi 35 menit Hasil Setelah Waktu 35 menit 



  

Proses Elektrokoagulasi 70 menit Hasil Setelah Waktu 70 menit 

  

Proses Elektrokoagulasi 105 menit Hasil Setelah Waktu 105 menit 

  

Plat Setelah Digunakan Hasil Elektrokoagulasi 

 

35 

Menit 

105 

Menit 

70 

Menit 


